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HEICO-TEC® |
GERGI SISTEMLERI

BUyuk civatall baglantilari kolay, hizli ve hassas bir sekilde én gerdirme

Torsiyonsuz montaj sayesinde yldksek 6n yUk kuvveti
KontrollU strtinme kosullart maksimum sikma ve tekrarlanabilir dogruluk saglar

Geri kazanim kaybi yok; civata mukavemetinden tam olarak yararlanilabilir

Gergi somunlari ve reaksiyon somunlari ISO 898-2'ye gére geleneksel
mukavemet siniflariyla uyumludur

Birkac kez tekrar kullanilabilir

B 8 kalite de M20 - M160 ve 10 kalite de M20 - M100 arasinda standart olarak mevcuttur

‘:—- L]

ICERIK TABLOSU

Diger kalite siniflari, musteriye 6zel boyutlar, hatveler, dis formlari veya
malzemeler talep Uzerine temin edilebilir
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HEICO-TEC® URUNE GENEL BAKIS

HEICO-TEC®

Uriin Agiklamasi

Aciklama

Uygulama

Galisma
’ Sicakhgi
Boyutlar

Civata Gerginligi

Uygun Reaksiyon
Somunu HTR

GERGI SOMUNLARI

HTM/8

IS0 898-2
Sinif 8

Altigen somun sinif
8 igin yedek
2014/68/EU (DGRL)
ve TUV AD 2000
gbre basing cihazi

-20°C - 300°C

M20 - M160
Yiikseklik (0,8-1)x D
Dis-0 (1,8-2)xD
Maks.: 640 MPa

Tavsiye edilir: Maks.
degerin %50 - 85'i.

HTR/8

HTM/10

IS0 898-2
Kalite 10

Altigen somun kalite
10 igin yedek

-40°C - 300°C
(-60°C Istek iizerine)

M20 - M100
Yiikseklik (0,8 - 1) x D
Dis-0(1,8-2)xD

Maks.: 900 MPa

Tavsiye edilir: Maks.
degerin %50 - 85'i.

HTR/10

ASTM A563
B Sinifi

Yedek icin
altigen somun

-20°C - 300°C

1“-6"
Yiikseklik > 0,8 x D
Dig-@ca. 1,5xD

Maks.: < 470 MPa
(<68 ksi)

Tavsiye edilir: Maks.

degerin %50 - 85'i.

istek tizerine

HTM/CH

ASTM A563
C Sinifi

Yedek icin
altigen somun

-20°C - 300°C

1“-5"
Yiikseklik >0,8 x D
Dis-0 (1,6-2)xD

Maks.: < 600 MPa
(< 87 ksi)

Tavsiye edilir: Maks.

degerin %50 - 85'i.

HTR/CH

HTM/DH

ASTM A563
D Sinifi

Yedek igin
altigen somun

-40°C - 300°C
(-60°C Istek tizerine)

14-4*
Yiikseklik >0,8 x D
Dis-0 (1,8-2)xD

Maks.: < 800 MPa
(<115 ksi)

Tavsiye edilir: Maks.
degerin %50 - 85'i.

HTR/DH

Blyik-@
Hafif Serisi

Bllytik dis gaplari
Montaji kolay

-20°C - 300°C

M90 - M250
Yiikseklik < 0,8 x D
Dis-@<1,6xD

Maks.: <110 MPa
Tavsiye edilir: Maks.

degerin %50 - 75'i.

Istek tizerine

KOMPAKT SERiI

HTM/FL

HTM/FS

REAKSIYON SOMUNU

HTR/8

HTR/10

GERGI CIVATASI

HTS/8.8

Diiz
Hafif Serisi

Kapali alanlar

istege bagl olarak dénen
pargalar igin sabit basing
civatalarr ile beraber,
ornegin saft somunlari

Kars disli baglantilar, 6rn.

hidrolik silindirler

-20°C - 300°C

M20 - M160
1°-6"

Maks.: < 130 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 75%
maks.

Istek tizerine

Diiz
Agir Seri

Kapali alanlar

istege bagl olarak donen
parcalar igin sabit basing
civatalari ile beraber,
ornegin saft somunlari

-20°C - 300°C

M20 - M160
1"-6"

Maks.: < 300 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 75%
maks.

Istek iizerine

IS0 898-2
Kalite 8

Altigen somun kalite 8 igin
yedek

HTM/8 ile kullanin

-20°C - 300°C

M20 - M160
Yikseklik (0,8 - 1) x D
Dis-0(1,8-2)xD

Maks.: 640 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 85%
maks.

IS0 898-2
Kalite 10

Altigen somun kalite 10
icin yedek
HTM/108 ile kullanin

-40°C - 300°C
(-60°C Istek iizerine)

M20 - M100
Yiikseklik (0,8-1)x D
Dis-0(1,8-2)xD

Maks.: 900 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 85%
maks.

1SO 898-1
Kalite 8.8

Altigen civata ISO 4014
icin yedek

Kafa bir somundan daha
az yer kaplar

-20°C - 300°C

M20 - M160

Maks.: 640 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 75%
maks.

HTR/8

HTZ/8.8

1SO 898-1
Kalite 8.8

1S04762'ye gore soket
bagli civata igin yedek

Kapali alanlar

Kafa bir somundan daha
az yer kaplar

-20°C - 300°C

M20 - M160

Kafa igine sigar DIN 74‘e
gbre havsa agma

1-201726109
* WEICON AS

Maks.: 640 MPa

Tavsiye edilir: 50 - 75%
maks. )

HTR/8 ?)
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BASIT - HIZLI - GUVENILIR

HEICO-TEC® Gergi Somunu ile guvenli bir baglanti icin elektrikli, hid-
rolik veya pndmatik aletlere gerek yoktur. Tek ihtiyaciniz olan bir tork
anahtaridir.

HEICO-TEC® Gergi Somunu, buytk ana disin 6n gerdirme kuvvetinin
birgok kiigUk basing¢ civatasina dagitiimasi bakimindan benzersizdir.
Basing civatalari daha kiguk oldugundan, dogru 6n gerdirme kuvvetini
elde etmek icin geleneksel bir tork anahtar! kullanilabilir.

Bu sayede karmasik, hantal veya agir aletlere gerek kalmaz ve buyuk
civatall baglantilarin sabitlenmesi daha rahat ve kolay hale gelir.

TASARIM VE ISLEV

1. Somun goévdesi (D tipki geleneksel bir somun gibi ana dige vidalanir - ancak sikilmaz.

2. Somun goévdesi iginde bulunan ana disin etrafinda ilgili basing pimleri @)ile birlikte birkag
basing civatasi @) siralanmistir. Basing civatalari sikildiginda, baski pimleri sikilacak pargaya
dogru itilir ve ayni zamanda civata uzar.

Bu sekilde olusturulan 6n gerilim kuvveti tamamen ekseneldir ve bu nedenle zararli burulma
veya bukulme icermez.

3. Sertlestiriimis birlesik baski pulu (3), gerilmis pargalar basing pimlerinin neden oldugu
yUksek basing ytklerinden korur.

Video i¢in QR kodunu tarayin
=& Gergi somununun iglevsel prensibi.

WWW.HEICO-TEC.COM
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BASIT
Sikma ve gevsetme icin ihtiyaciniz olan tek sey bir tork anahtaridir. Ozel aletlere
gerek yoktur. Bu, bakimi ¢ok daha kolay hale getirir.

HIZLI
Manuel 6n gerdirme, 6zel aletlerin gerektirecedi tasima ve kurulum
sUrelerinden tasarruf saglar. HEICO-TEC® Gergi Somunlari genel-

likle elektrikli, hidrolik veya pndmatik aletlerin kurulumu ile ayni
sUrede sikilir.

GUVENILIR

Baski pimleri yay gibi hareket eder ve civatali baglantinin
esnekligini artinr. Bu, baglantinin oturmasini telafi eder
ve bdylece 6n yUku korur.

GUVENLI

Dogal mekanik esnekligi ile HEICO-TEC® tasarimi
sayesinde civatall baglanti, daha blyUk bir sikistirma
uzunluguna sahipmis gibi performans gdstererek ge-
vseme kuvvetlerine karsl oldukga direncli hale gelir.

DAYANIKLI
Daha fazla esneklik, civatali baglantilarin dinamik stre-
sini azaltir, bdylece hizmet 6mrinU uzatir.

KESIN

Kontrollt strttinme 6zellikleri en yuksek sikma ve tekrarla-
ma hassasiyetini saglar - DNV GL tarafindan garanti edilmis
ve onaylanmistir.

YENIDEN KULLANILABILIR
HEICO-TEC® tertibati sikkma ve gevsetme sirasinda hasar gérmedigin-
den, HEICO-TEC® Gergi Somunlari tekrar kullanilabilir.

EKONOMIK
Verimli ve yUksek hacimli Uretim strecimizin anlami, maliyet avantajlarini dogrudan
mUsterilerimize aktarabilecegimizi gdsteriyor.

HEICO ;-
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HEICO-TEC® GERGI SOMUNU

Geleneksel yontemlerle karsilastirildiginda, HEICO-TEC® Gergi Somunlari énemli lgide blyuk
civatall baglantilarin hizl, basit ve guvenilir bir sekilde gerdirilmesi icin avantajlar sagliyor.

CIVATA GERDIRME ISLEMININ FiZiGi

Civata dislerinin egimli duzlemi nedeniyle, civata sikma donds hareketi civatanin eksenel uzamasina ve 6n
yUkUne neden olur.

Problemler:
e Uygun yaglama uygulandiginda bile disler deforme olur.

e Diglerin deformasyonu civatanin 6n yukdanu, dayanikliigini ve yeniden kullanilabilirligini azaltir.

¢ Dis surtinmesi ve deformasyondan kaynaklanan burulma gerilimi civatanin eksenel yik tasima
kapasitesini azaltir.

W

|
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HEICO-TEC® 'IN AVANTAJLARI

Burulma gerilimi yoktur. Civata izerindeki gerilim tamamen eksenel
oldugundan, civatanin kapasitesinden tam olarak yararlanilabilir.

HIDROLIK GERDIRME UYGULAMASI

Bir civatayi hidrolik silindirle sikarken civata uzatilir ve somun yUksUtz olarak sikilir. Hidrolik basing
serbest birakildiginda, civata buzuldr ve civata Gzerinde uygun gerginlik saglanir

Problemler:
Civata uzarken somun 6n gerilmediginden, civata uzamasinin belli bir yizdesi baglanti bolgesinde
kaybolur. Civata gicunin sadece Ugte ikisi kullanilabilir.

HEICO-TEC® 'IN AVANTAJLARI

Musterek yerlesimden kaynaklanan kayiplar olusmaz
ve baglanti tam kapasitesine ulasilir.

BASKI CIVATALI GERGI SOMUNLARINDA UYGULAMA

Sadece baski civatalari olan gergi somunlari durumunda, baski civatalari daha yakin yerlestirilir
ve daha kucuk bir altigen basliga sahiptir.

Problemler:
e Manevra igin daha az alana sahip olan bu gerdirme sistemi, ézel bir ince yapil soket ve anahtara
ihtiya¢ duyulmasi nedeniyle daha yuksek maliyetlere neden olur

¢ Tipik olarak, bu gergi sistemi standart altigen somunlar kadar gu¢lt degildir. Bu durumda, HEICO-TEG®
standart baski civatali gergi somunlari ticari altigen somunlarin yerini alamaz.

HEICO-TEC®" ' N AVANTAJLARI Somunlar standart endstriyel kalitede

anahtarlar ile takilabilir.

WWW.HEICO-TEC.COM

Standard Tension Nut

HEICO-TEC® GERGI SOMUNU

STANDART SERI 8 VE 10

HEICO-TEC® 8. ve 10. kalite sinift Gergi Somunlari ISO 898-2'nin tim gereksinimlerini karsilar ve 8.8 veya 10.9 kalite
siniflarindaki uygun civatalarla birlestirilebilir. Ozellikle, hepsi bagimsiz gézlemcilerin (DNV GL ve TUV Sud) gozetimi
altinda bir devlet malzeme test enstitlisinde (Materialprifanstalt (MPA)) yUk testlerinden gegmistir.

Bu nedenle, HEICO-TEC® seri 8 ve seri 10 Gergi Somunlari, civatali baglantinin yapisal gtivenligini bozmadan ayni kalite
sinifindaki altigen somunlarin yerini alabilir. Makine veya sistemin tabi oldugu tim hesaplamalar ve onaylar gecerliligini
korur.

BASINCLI KAP UYGULAMALARI

Basincli kaplarda geleneksel olarak 1ISO 898-2'ye gore
uygun dayanimlara sahip geleneksel altigen somunlar
kullanilir. Kalite sinifi 8 olan HEICO-TEC® Gergi Somunlari
(1SO 898-2'ye gore) TUV tarafindan genel uygunluk ve
esdegerlik kaniti icin onaylanmistir.

Boylece, 8 kalite olan geleneksel altigen somunlar, ayni
mukavemet sinifindaki HEICO-TEC® Gergi Somunlari ile
degistirilebilir.

MONTAJ TALIMATLARI

Yumusak Malzemeler Biiyiik Delikler veya Yuvalar Cikintih Civata Uclan

Yumusak malzemelerle (6rn. alu- Birlestiriimis rondela basing pimlerinin Civata uglar baglantidan ¢ok fazla
minyum) veya hassas ylzeylerle altinda tam olarak desteklenmelidir, cikinti yaparsa, HEICO-TEC® Gergi
kullanim icin daha buyUtk ve daha aksi takdirde rondela bukulebilir veya Somununu dizgun bir sekilde konum-

kalin bir birlesik yUk yayma rondelasi kirlabilir. Buyuk delikler veya slot de- landirmak icin ek bir birlesik rondela
kullaniimasi gerekecektir. Heico, talep  likler olmasi durumunda, ek bir deste- saglanabilir.

Uzerine bu birlesik rondelalari saglay- kleyici birlesik rondela kullaniimalidir.

abilir.
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URUNE GENEL BAKIS

KALITE SINIFI 8

Dis-@  Yikseklik Miktar

HTM-DxP/8

HTM-M20x2,5/8
HTM-M22x2,5/8
HTM-M24x3/8
HTM-M27x3/8
HTM-M30x3,5/8
HTM-M33x3,5/8
HTM-M36x4/8
HTM-M39x4/8
HTM-M42x4,5/8
HTM-M45x4,5/8
HTM-M48x5/8
HTM-M52x5/8
HTM-M56x5,5/8
HTM-M60x5,5/8
HTM-M64x6/8
HTM-M68x6/8
HTM-M72x6/8
HTM-M76x6/8
HTM-M80x6/8
HTM-M85x6/8
HTM-M90x6/8
HTM-M95x6/8
HTM-M100x6/8
HTM-M105x6/8
HTM-M110x6/8
HTM-M115x6/8
HTM-M120x6/8
HTM-M125x6/8
HTM-M130x6/8
HTM-M140x6/8
HTM-M150x6/8
HTM-M160x6/8

Dis
DxP

M20x2,5
M22x2,5

M24x3
M27x3
M30x3,5
M33x3,5
M36x4
M39x4
M42x4,5
M45x4,5
M48x5
M52x5
M56x5,5
M60x5,5
M64x6
M68x6
M72x6
M76x6
M80x6
M85x6
M90x6
M95x6
M100x6
M105x6
M110x6
M115x6
M120x6
M125x6
M130x6
M140x6
M150x6
M160x6

D(]
[mm]

40
42
44
50
56
59
69
72
75
84
87
91
102
106
110
120
124
128
132
137
149
154
1569
170
175
186
195
203
208
215
236
272

h
[mm]

20
20
20
24
28
28
35
35
35
42
42
42
52
52
52
64

100
100
112
12
124
124
124
139
139

n
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Anahtar agiz
genisligi
SW [mm]

0 N OO O >

8
10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
16
18
18
18
20
20
20
20
21
21
21
21
21

3D-Verileri indir-
mek igin tarayin

Dig-@  Kalinlik
Dy w
(mm]  [mm]
39 4
4 4
43 4
49 4
5 5
58 5
68 5
4 5
74 5
83 6
86 6
90 6
101 8
105 8
109 8
19 8
123 8
127 8
131 8
136 8
148 10
153 10
158 10
169 10
174 10
185 10
194 10
202 12
207 12
214 12
235 12
27 12

Toplam
ylikseklik
H [mm]

37
37
37
42
50
50
60
60
60
73
73
73
87
87
87
104
104
104
116
116
130
130
130
147
147
1569
159
176
176
176
191
191

Germe
stroku

a[mm]

45
45
45
50
5
5.3
7,5
7,5
7,5
95
95
95
10,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
14,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

nominal*
MA
[Nm]

12

14

13

24

30

88

70

73

74

115
120
125
205
210
215
315
320
300
310
305
445
430
450
635
650
630
655
910
860
895
930
925

nominal™*  maksimum
F F

Vnom Vmax

[kN] (kNI
125 160
165 190
195 225
245 285
300 360
365 445
440 525
525 625
600 720
685 840
805 945
930 1125
1095 1300
1260 1500
1435 1665
1645 1930
1855 2145
2090 2490
2340 2780
2655 3170
3005 3580
3350 4020
3740 4480
4165 4965
4570 5400
5020 6015
5525 6490
6000 7125
6510 7775
7600 9075
8775 10190
10030 11735

Basing civatasi basina sikma torku. Sikma torku ve 6n gerdirme kuvveti orantilidir, yani sikma torkunun yarisi 6n gerdirme kuvvetinin yarisi ile sonuglanir.

* 8.8 kalite sinifindaki bir civatanin kopma yiikinin yaklasik 2/t (ISO 898-2'ye gére M120'ye kadar test edilmistir).

** FV__ emniyet somununun dayanabilecedi maksimum civata ydkddur (FS) (yani 6n yUk + ek civata yUku). Bu kuvvet degeri asilmamalidir.

max

Daha buyUk kuvvetlerin Uretilmesi veya bunlara dayanilmasi gerektiginde, HEICO-TEC® kalite sinifi 10 kullaniimasi énerilir.

WWW.HEICO-TEC.COM

*kk

URUNE GENEL BAKIS

KALITE SINIFI 10

HTM-DxP/10

HTM-M20x.../10
HTM-M22x.../10
HTM-M24x.../10
HTM-M27x.../10
HTM-M30x.../10
HTM-M33x.../10
HTM-M36x.../10
HTM-M39x.../10
HTM-M42x.../10
HTM-M45x.../10
HTM-M48x.../10
HTM-M52x.../10
HTM-M56x.../10
HTM-M60x.../10
HTM-M64x.../10
HTM-M68x.../10
HTM-M72x.../10
HTM-M76x.../10
HTM-M80x.../10
HTM-M85x.../10
HTM-M90x.../10
HTM-M95x.../10
HTM-M100x.../10

Tam makale tanim, ,,...“

Dis Dis adimi

D

M20 25
M22 25
M24 30
M27 3,0
M30 35
M33 35
M36 40
M39 40
M42 45
M45 45
M48 5,0
M52 50
M56 55
M60 55
M64 6,0
M68 6,0
M72 6,0
M76 6,0
M80 6,0
M85 6,0
M0 6,0
M95 6,0
M100 6,0

P
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15
15
15
1,5
15
15
15
15
15
15
15
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0

3D-Verileri indir-
mek igin tarayin

Dig-@ Yiikse- Miktar Anahtaragiz Dis-@ Kalinlik ~ Toplam
genisligi Dy w
SW{mm] [mm] [mm]

D, klik
[mm] h [mm]
40 20
42 20
46 24
50 24
56 28
66 33
69 35
72 35
81 40
84 42
88 42
98 50
102 52
110 52
116 60
120 64
134 64
138 72
147 72
150 84
160 84
173 %4
182 9%

n

10
12
9
12
12
8
10
12
10
1
12
1
12
13
12
13
12
13
14
113
14
"
12

yerine istenen gradyan konularak olusturulur.

~N N oo >

8
10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
18
18
18
20
20
21
21

39 4
4 4
45 4
49 4
58] 5
65 5
68 5
i 5
80 6
83 6
87 6
97 8
101 8
109 8
15 8
19 8
133 10
137 10
146 10
149 10
159 10
172 12
181 12

ylikseklik
H [mm]

37
37
42
42
50
56
60
60
69
73
73
84
87
87
100
104
106
115
115
131
131
146
146

Germe
stroku
a[mm]

45
45
50
50
55
5,3
7,5
75
75
9,5
9,5
95
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
13,5
185
14,0
14,0
18,5
18,5

nominal*
MA
[Nm]

12
13
22
22
31
70
67
66
110
115
120
180
190
205
290
305
415
435
450
505
530
910
930

nomlnal** maksimum
F

Vnom Vmax

(kNI [kN]
180 220
235 265
260 320
350 410
425 505
515 625
620 740
725 880
845 1010
975 1180
1110 1330
1320 15685
1520 1830
1780 2130
2020 2420
2300 2750
2585 3120
2935 3510
3270 3910
3700 4460
4185 5040
4700 5560
5245 6110

*  Tightening torque per pressure bolt. Tightening torque and preload are proportional, i.e. half the tightening torque results in half the preload.

**10.9 kalite sinifindaki bir civatanin kopma yikunin yaklagik %,'t (ISO 898-2'ye gére M90'ye kadar test edilmistir).
emniyet somununun dayanabilecedi maksimum civata yukuaddr (FS) (yani 6n yUk + ek civata yuku). Bu kuvvet degeri asilmamalidir.

FVI’T\SX
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Daha buyuk kuvvetlerin Uretilmesi veya bunlara dayanilimasi veya daha buyuk dis boyutlarinin gerekli olmasi durumunda, ézel Gergi Somunlarinin kullaniimasi
onerilir. Uygun secenekleri belirlemek icin HEICO ile iletisime gegin.

HEICO-TEC® Gergi Somunlarinin her iki serisi de (8 ve 10) ISO 898-2'ye gére kalite sinifi ile isaretlenmistir.

Diger mukavemet siniflari, boyutlar, hatveler veya dis formlari talep Gzerine temin edilebilir.

Tum HEICO TEC® Gergi Somunlari, korozyona karsi daha iyi koruma igin istege bagli olarak ¢inko lamelli kaplama ile siparis
edilebilir. Diger kaplamalar veya paslanmaz ¢elik yizeyler talep Gzerine temin edilebilir.

HEICO-TEC® Gergi Somunlari hakkinda daha fazla bilgiyi www.heico-tec.com adresinde bulabilirsiniz.
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URUNE GENEL BAKIS

BH SINIF
Tip

HTM-D-TPI/BH

HTM-4 3/4"-4UN/BH
HTM-5"-4UN/BH
HTM-5 1/4"-4UN/BH
HTM-5 1/2"-4UN/BH
HTM-5 3/4"-4UN/BH
HTM-6"-4UN/BH

*

Somun Gdvdesi

43/4*-4UN
5“-4UN
51/4*-4UN
51/2°-4UN
53/4*-4UN
6“-4UN

Basing civatasi basina sikma torku

Dis-@
DO
[in]
7,32
7,68
7,87
8,07
8,46
8,86

Yiikseklik ~Miktar
h n
[in]

441 15
441 17
488 18
488 19
488 21
488 22

** Maks. 6n yukun yaklasik %75
*** Diste yaklasik 70 ila 75ksi 6n yuk

CH SINIFI

HTM-D-TPI/CH
HTM-1"-.../CH
HTM-1 1/8"-.../CH
HTM-1 1/4"-.../CH
HTM-1 3/8"-.../CH
HTM-1 1/2"-.../CH
HTM-1 5/8"-.../CH
HTM-1 3/4"-.../CH
HTM-17/8"-.../CH
HTM-2"-.../CH
HTM-2 1/4"-.../CH
HTM-2 1/2"-.../CH
HTM-2 3/4"-.../CH
HTM-3"-.../CH
HTM-3 1/4"-.../CH
HTM-3 1/2"-.../CH
HTM-3 3/4"-.../CH
HTM-4"-.../CH
HTM-4 1/4"-.../CH
HTM-4 1/2"-.../CH

HTM-4 3/4"-.../CH
HTM-5"-.../CH

[m] %, Pz
1 14UN 12UN
11/8* 12UN  8UN
11/4* 12UN  8UN
13/8“ 12UN  8UN
11/2° 12UN  8UN
15/8* 12UN  8UN
13/4° 12UN  8UN
17/8° 12UN  8UN
2“ 12UN  8UN
21/4* 12UN  8UN
21/2* 12UN 8UN
23/4 8UN 6UN
3" 8UN 6UN
31/4* 8UN 6UN
31/2* 8UN 6UN
33/4 8UN 6UN
4* 8UN 6UN
41/4* 8UN 6UN
41/2* 8UN 6UN
43/4° 8UN 6UN
5% 8UN 6UN

Basing civatasi basina sikma torku

** Maks. 6n yukun yaklasik %75
*** ASTM A354 sinif BC'ye gore bir civatanin elastik limitinin yaklagik %90

WWW.HEICO-TEC.COM

PS
8UN
7UN
7TUN
6UN
6UN
6UN
5UN
6UN

4,5UN

4,5UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN
4UN

[ln]
1,97
2,20
2,32
2,72
2,83
2,95
3,31
3,46
3,58
417
433
488
5,04
5,39
5,87
6,06
6,69
6,89
7,32
7,83
8,23

[In]
0,94
1,10
1,10
1,38
1,38
1,38
1,65
1,65
1,65
2,05
2,05
2,52
252
2,99
3,46
3,46
3,94
3,94
44
4.41
441

Anahtar agz!
genisligi SW

n
8
9
0

—

7
8
9
8
9
0

9
10
10
12
15
13
15
14
15
17
13
15

[mm]

20

genisligi

Dis-@  Kalinhk

o
7,28
752
7,76
8,03
8,43
8,74

Anahtar agzi

SW [mm]

7

8

8

10
10
10
12
12
12
14
14
16
16
16
18
18
20
20
20
21
21

w
[in]
0,39
0,39
0,39
0,39
0,39
0,39

43/," altindaki boyutlar igin lutfen CH veya DH serilerini kullanin.

D|§ -0

[lr‘ﬁ

1,93
2,17
2,28
2,68
2,76
2,91
327
3,43
3,50
413
4,29
4,84
5,00
5185
5,83
6,02
6,65
6,85
728
7,80
8,19

ylikseklik

H [in]
6,26
6,26
6,73
6,73
6,73
6,73

3D-Verileri indir-
mek igin tarayin

D|§ﬂ Yuksekllk Miktar

Kalinlk
w
[in]
0,16
0,16
0,16
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,24
0,31
0,31
0,31
0,31
0,31
0,39
0,39
0,39
0,39
0,39
0,47
0,47

a
[in]
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57
0,57

Toplam

yiksek!
H [in]
1,65
1,91
1,91
2,36
2,36
2,36
2,85
2,85
2,85
3,43
3,43
4,09
4,09
4,57
5,10
5,10
5,79
5,79
6,26
6,44
6,44

5* Uzerindeki boyutlar icin lutfen BH serisini kullanin.

ik

Basing civatalan m On yiikleme

Toplam  Germe stroku nominal®

nominal™*
M i i
(It (168} (1Bs

©420|[7900°000 " 17200°000

413 1°002°200 173377100

424 [17089/900 | 17458°400

424 17150600 175387200

A7 1249400 17670°600

424 173317500 177827000

maksimum***

Germe
stroku
alin]
0,20
0,22
0,22
0,30
0,30
0,30
0,37
0,37
0,37
0,41
0,41
0,49
0,49
0,49
0,53
0,53
0,57
0,57
0,57
0,73
0,73

ok

mak5|mum

[Ibﬂ] [lbs’T [|b§i

6 4600 59600

18 56200 757300

L2080 95500

44 85400 114600

ar 03400, 139'300

50 123600 164000

74188200 | 187600

7 162900 219100

T [182000 ] 247°200

133 2427700 3217300

| 186277800 | 373000

188 332°600 442700

| 188 |[398°900 534300

181 479°800 6367000

| 273861800 | 7467100

273 647200 8647000

872 | [74a900- 991000

395 844°900 171287100

|89 (957300 | 17271900

&) 1°070°800 174257800

1558 | [17189900, 1567600

nomlnal* nomlnal**

URUNE GENEL BAKIS

3D-Verileri indir-
meKk igin tarayin

DH SINIFI

Somun Gavdesi

D|§

HTM-D-TPI/DH [m] P, Pz P,
HTM-1"-.../DH 1 14UN 12UN 8UN
HTM-11/8"-.../DH  11/8* 12UN 8UN 7UN
HTM-11/4"-.../DH  11/4 12UN 8UN 7UN
HTM-13/8"-.../DH  13/8“ 12UN 8UN 6UN
HTM-11/2"-.../DH  11/2* 12UN 8UN 6UN
HTM-15/8"-.../DH  15/8* 12UN 8UN 6UN
HTM-13/4"-.../DH  13/4“ 12UN 8UN 5UN
HTM-17/8"-.../DH  17/8“ 12UN 8UN 6UN
HTM-2"-.../DH 2 12UN  8UN 45UN
HTM-2 1/4"-.../DH  21/4* 12UN 8UN 45UN
HTM-21/2"-.../DH  21/2° 12UN 8UN 4UN
HTM-2 3/4"-.../DH  23/4“ 8UN 6UN 4UN
HTM-3"-.../DH 3 8UN 6UN 4UN
HTM-3 1/4"-.../DH  31/4* 8UN 6UN 4UN
HTM-31/2"-.../DH  31/2* 8UN 6UN 4UN
HTM-3 3/4"-.../DH  33/4“ 8UN 6UN 4UN
HTM-4"-.../DH 4 8UN 6UN 4UN

*

Basing civatasi basina sikma torku

** Maks. 6n yukun yaklasik %75

*** ASTM A354 BD sinifina gére bir civatanin elastik limitinin yaklagik %90'i

D|§ﬂ Yiikseklik - Miktar

[In]
197
2,20
2,60
2,72
2,83
319
3,31
3,46
3,86
433
457
5,28
5,43
5,91
6,30
6,81
7,24

h

[in]

0,94
1,10
1,30
1,38
1,38
1,57
1,65
1,65
1,97
2,05
2,36
252
2,83
3,31
3,31
3,70
3,94

n

12
12
8
10
12
10
11
12
1
13
12
12
13
13
14
11
12

Anahtar a§z!
genisligi
SW [mm]
7
8
10
10
10
12
12
12
14
14
16
18
18
20
20
21
21

Dis-@
Dy
fin

1,93

2,17

2,56

2,68

2,76

3,15

3,27

3,39

3,82

429

453

5,24

5,39

587

6,26

6,77

7,20

Kalinlk

w
[in]
0,16
0,16
0,20
0,20
0,20
0,24
0,24
0,24
0,31
0,31
0,31
0,39
0,39
0,39
0,39
0,47
0,47

Toplam
ylikseklik
H [in]
1,65
191
2,20
2,36
2,36
2,70
2,85
2,85
831
3,43
3,94
415
451
514
514
6,00
6,24

Germe
stroku
alin]

0,20
0,22
0,30
0,30
0,30
0,37
0,37
0,37
0,37
0,41

0,49
0,53
0,53
0,55
0,55
0,73
0,73

nominal* nomlnal**

M,
[Ibﬂ] [Ibs]

S 13 60700
18 747200

S8 %600
4 1137500

S 4 130300
70 1647000
7 2187000

S AT
122 3217300
225 4277000

251 515700
217 6157700
531 8387200

560 961800

maksimum***
F
[Ibs]
797800
1007000
1277000
1517700
1847300
2207200
2497400
2917000
3287100
425800
523600
5707800
6897900
8217300
9627900
171157700
17279°800

4" Uizerindeki boyutlar icin lttfen CH veya BH serilerini kullanin.

Tum HEICO TEC® Gergi Somunlari, korozyona karsi daha iyi koruma icin istege bagli olarak ginko lamelli kaplama ile sipa-
ris edilebilir. Diger kaplamalar veya paslanmaz ¢elik malzemeler talep Gzerine temin edilebilir.

HEICO-TEC® Gergi Somunlari hakkinda daha fazla bilgiyi www.heico-tec.com adresinde bulabilirsiniz.
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EICO-TEC®KOMPAKT SERI =29 L= | _ HEICO-TEC® KOMPAKT SERI

UYGULAMA

Dénen veya dinamik olarak ytiklenen bilesenler:

GUVENLI VE KOMPAKT

HEICO-TEC® Kompakt Seri, hem eksenel hem de radyal yénde sinirli
alanin mevcut oldugu veya klasik, yuksek mukavemetli gergi somunu

- . ) ) o HEICO-TEC® FL ve FS serisi, ddnen makine montajlarinin ihtiyaglarina P i, - : -
serisine (kalite sinifi 8 veya 10) gére daha iliml bir 6n yUk seviyesinin ) L o . ) . e W
olusturulmasi gereken uygulamalar igin ¢zel olarak gelistirilmistir gore uyarlanmistir ve istege bagli olarak sabit ayar vidalari ile do- - - o :

¥ 9 ve ¢ gele s natilabilir. FL ve FS sinifi gergi somunlari, bilezik Gzerindeki rondelanin - -'-" WH—;_’"&#

merkezlenmesi nedeniyle, 6rnegdin 8/10 kalite gergi somunlarina gére m_‘:::‘
Hedef, mevcut montaj alanindan ve Uretilebilecek maksimum 6n yuk ¢ok daha kolay dengelenir. Bu nedenle, donme ekseninden uzak me- &5 ﬁ"—-‘"

: . . safelerde, genel dengeleme strecine olumlu katkida bulunurlar.
kuvvetinden optimum sonucu elde etmektir.

Diger avantajlar, ayar vidalarinin somun gévdesinden disari ¢likmamasi

ve ¢evredeki ¢calisma ortamina etki etmemesi gerceginde gorulebilir. Bu

Ozellik sayesinde ayar vidalari, agindirici ortamin etkisine kargl da buyuk dlgude

korunmus olur. Bu nedenle gergi somunlari, mevcut toplam yukseklikler icin maksimum dis boyu ile donatilabilir.

B Standart 6l¢u araligr M20 - M160'tir
B Bos (kaplamasiz) ve ¢inko lamel kaplamali versiyonlari mevcuttur

B Diger olculer, kaplama sistemleri veya malzemeler talep Gzerine temin edilebilir
Bilezik, kuvvetin ana dise (asa@iya) girisini kaydirir ve secilen hatve dairesi ile birlikte ana dis Uzerindeki yerel yUkleri azaltir.
Bu 6zellikler ile birlikte, érnegin dinamik ¢alisma kuvvetlerinde daha iyi bir kullanim émrU ve gergi somununda daha homojen
bir yuk dagilimi saglar. Somun gévdesi pulun igine daldikga, sinifinin mumkin olan en blyUk dis siyirma mukavemeti ortaya

DUZ VERSIYON; HAFIF SERI Gikar.

HTM/FI_ Kompaktlik FL serisinin odak noktasidir. FL serisi, en zor erisilebilirlige sahip en dar uygulamalar igin
uygundur. On yikleme kuvveti kapasitesi FS serisine kiyasla daha dusuktar.

Temel olarak, HEICO-TEC™ Kompakt Serisi iki standart seriden olugsmaktadir:

DUZ VERSIYON; AGIR SERI
HTM/FS FS serisi, gok kompakt bir tasarimla énemli élgtide daha yuksek bir 6n yuk kapasitesi sunar.
Sonug olarak, en dar alanlarda bile nispeten yuksek 6n yuk kuvvetleri olusturulabilir.

Kurulum alanlarn:

HEICO-TEC® Kompakt Seri Gergi Somunlari, ince altigen
somunlar i¢in tasarlanmis hemen hemen her alanda kul-
lanilabilir.

TASAR | M VE |S|_EV Anahtar yUzeyleri olmadigindan, dis ¢apta alete gerek yok-

tur. Ayar vidalarinin havsa tasarimi, montaj sirasinda dar
alanlarda daha iyi erigilebilirligi garanti eder.

B Kalite sinifi 8 ve 10 olan HEICO-TEC® Gergi Somunlarinin aksine

HEICO-TEC® Compact Serisi, dahili tahrikli ylksek mukavemetli
ayar vidalar kullanir. Kalite 8 ve 10‘daki standart profil gergi somunlarimizin ak-

sine, Kompakt Seri, ofset adim dairesi ¢api nedeniyle digli
cubuklarda, surekli saftlarda veya hidrolik silindirlerde (tork
anahtari disin veya piston gcubugunun yanina oturur) de
kullanilabilir.

B Ayar vidalarinin somun gévdesine yerlestiriimesi, gergi somununun
toplam yUksekligi somun gévdesi ve rondelanin toplam yuksekligi
oldugundan (ayar vidalari somun gdvdesinden ¢ikinti yapmaz)
6nemli dlcude daha kompakt bir tasarim konseptine olanak tanir.

B Ayar vidalarnin montaji icin geleneksel altigen soket uglar kullanilir.

® Kompakt Serinin dis slyirma mukavemeti, 6zel somun gévdesi / pul
geometrisi ile 6Gnemli 6lglde gelistirilmistir.

4
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URUNE GENEL BAKIS — = URUNE GENEL BAKIS — =

KALITE SINIFI FL S D Verier indir = KALITE SINIFI FS

Duz versiyon, hafif seri e -. mek igin tarayin ) } . } i Duz versiyon, agir seri ) o . ] i
T | Somngovtesi | sasngowataan | Ronge | Gergisomumu | Tore | Gnyiioms | [ Somngovies | Basmgonataan | Rondela | Gerisomun | Tork | Onyieme |
Dis Dis-@  Disyilk- Miktar Anahtaragzi Dis-@  Kalinllk ~ Toplam Germe nominal*  nominal** maksimum*** Dis Dis-@  Disyik- Miktar Anahtaragzi Dis-@  Kalinhk  Toplam Germe nominal*  nominal** maksimum™***
HTM-D/FL D Da  sekligi n genisligi D, S yiikseklik ~ stroku M, Fiom F i HTM-D/FS D D, sekligi ~ n  genisligiSW D, S yikseklik ~ stroku M, Fioom F i
[mm]  H[mm] SW [mm] [mm]  [mm] H [mm] a [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm]  H[mm] [mm] [mm]  [mm] H [mm] a [mm] [Nm] [kN] [kN]
HTM-20x2,5/FL  M20 41 12 7 1/8" 4 8 12 8 55 70 95 HTM-20x2,5/FS M20 46 16 5 3/16" 46 4 16 4 13 90 120
HTM-22x2,5/FL  M22 43 13 8 1/8" 43 3 13 3 55 80 110 HTM-22x2,5/FS M22 48 18 5 3/16" 48 4 18 4 15 105 140
HTM-24x3/FL M24 46 14 10 1/8" 46 3 14 3 55 105 140 HTM-24x3/FS M24 51 20 7 3/16" 51 4 20 4 14 135 185
HTM-27x3/FL M27 54 16 7 3/16" 54 4 16 4 14 135 185 HTM-27x3/FS M27 59 22 5 7/32" 59 5 22 5 29 165 225
HTM-30x3,5/FL  M30 58 17 8 3/16" 58 4 17 4 15 170 225 HTM-30x3,5/FS M30 63 24 7 7/32" 63 5 24 5 27 220 290
HTM-33x3,5/FL  M33 61 18 10 3/16" 61 4 18 4 15 205 275 HTM-33x3,5/FS M33 66 26 8 7/32" 66 5 26 5 29 270 360
HTM-36x4/FL M36 70 20 7 7/32" 70 5 20 5 28 225 305 HTM-36x4/FS M36 75 28 6 9/32" 75 6 28 6 58 335 445
HTM-39x4/FL M39 73 21 8 7/32" 73 5 21 5 29 270 360 HTM-39x4/FS M39 78 30 8 9/32" 78 6 30 6 52 400 535
HTM-42x4,5/FL  M42 7 22 9 7/32" 7 5 22 5 30 315 420 HTM-42x4,5/FS M42 82 32 9 9/32" 82 6 32 6 56 485 650
HTM-45x4,5/FL  M45 80 23 10 7/32" 80 5 23 5 30 350 465 HTM-45x4,5/FS M45 90 34 8 5/16" 90 8 34 7 86 575 770
HTM-48x5/FL M48 89 25 8 9/32" 89 6 25 6 52 400 535 HTM-48x5/FS M48 94 36 9 5/16" 94 8 36 7 89 670 895
HTM-52x5/FL M52 94 27 9 9/32" 94 6 27 6 52 450 600 HTM-52x5/FS M52 99 38 11 5/16" 99 8 38 7 85 785 1045
HTM-56x5,5/FL  M56 98 29 10 9/32" 98 6 29 6 54 520 695 HTM-56x5,5/FS M56 108 4 9 3/8" 108 8 4 8 140 920 1230
HTM-60x5,5/FL  M60 103 31 11 9/32" 103 6 31 6 54 575 765 HTM-60x5,5/FS M60 113 44 11 3/8" 113 8 44 8 135 1085 1450
HTM-64x6/FL M64 113 33 9 5/16" 113 8 33 7 86 650 865 HTM-64x6/FS M64 118 47 12 3/8" 118 8 47 8 140 1230 1640
HTM-68x6/FL M68 17 35 10 5/16" 117 8 35 7 85 715 950 HTM-68x6/FS M68 132 50 8 12mm 132 10 50 10 300 1430 1910
HTM-72x6/FL M72 123 37 11 5/16" 123 8 37 7 85 785 1045 HTM-72x6/FS M72 138 54 9 12mm 138 10 54 10 295 1585 2110
HTM-76x6/FL M76 127 39 12 5/16" 127 8 39 7 83 835 1115 HTM-76x6/FS M76 142 58 10 12mm 142 10 58 10 295 1760 2345
HTM-80x6/FL M80 136 40 9 3/8" 136 8 40 8 135 890 1185 HTM-80x6/FS M80 156 62 8 14mm 156 12 62 12 490 1930 2575
HTM-85x6/FL M85 143 41 10 3/8" 143 8 4 8 130 950 1270 HTM-85x6/FS M85 163 65 9 14mm 163 12 65 12 480 2125 2835
HTM-90x6/FL M90 148 42 il 3/8" 148 8 42 8 130 1045 1395 HTM-90x6/FS M90 168 68 10 14mm 168 12 68 12 475 2340 3120
HTM-95x6/FL M95 153 43 12 3/8" 153 8 43 8 125 1100 1465 HTM-95x6/FS M95 173 4l 11 14mm 173 12 14l 12 475 2575 3430
HTM-100x6/FL M100 161 45 13 3/8" 161 8 45 8 125 1190 1585 HTM-100x6/FS M100 181 74 12 14mm 181 12 74 12 470 2780 3705
HTM-105x6/FL M105 166 46 14 3/8" 166 8 46 8 120 1230 1640 HTM-105x6/FS M105 186 76 12 14mm 186 12 76 12 500 2955 3940
HTM-110x6/FL M110 183 47 8 12mm 183 10 47 10 275 1310 1750 HTM-110x6/FS M110 193 78 13 14mm 193 12 78 12 490 3140 4185
HTM-115x6/FL M115 188 48 8 12mm 188 10 48 10 290 1385 1845 HTM-115x6/FS M115 198 79 14 14mm 198 12 79 12 480 3310 4415
HTM-120x6/FL M120 193 49 8 12mm 193 10 49 10 300 1430 1910 HTM-120x6/FS M120 203 81 14 14mm 203 12 81 12 505 3485 4645
HTM-125x6/FL M125 198 49 8 12mm 198 10 49 10 310 1480 1975 HTM-125x6/FS M125 208 83 16 14mm 208 12 83 12 460 3625 4835
HTM-130x6/FL M130 203 50 9 12mm 203 10 50 10 285 1530 2040 HTM-130x6/FS M130 213 85 16 14mm 213 12 85 12 475 3745 4995
HTM-140x6/FL M140 214 50 9 12mm 214 10 50 10 290 1555 2075 HTM-140x6/FS M140 224 86 18 14mm 224 12 86 12 445 3945 5260
HTM-150x6/FL M150 224 50 10 12mm 224 10 50 10 265 1580 2110 HTM-150x6/FS M150 234 87 18 14mm 234 12 87 12 460 4080 5440
HTM-160x6/FL M160 234 50 10 12mm 234 10 50 10 265 1580 2110 HTM-160x6/FS M160 244 88 20 14mm 244 12 88 12 415 4090 5455
Basing civatasi basina sikma torku. Sikma torku ve 6n gerdirme kuvveti orantilidir, yani sikma torkunun yarisi 6n gerdirme kuvvetinin yarisi ile sonuglanir. * Basing civatasi basina sikma torku. Sikma torku ve 6n gerdirme kuvveti orantilidir, yani sikkma torkunun yarisi 6n gerdirme kuvvetinin yarisi ile sonuglanir.

* Gergi somunu nom. 6n yukleme kuvvetine kadar 6n yuklenebilir. ** Gergi somunu nom. 6n yukleme kuvvetine kadar 6n yuklenebilir.

*** Gergi somunu maksimum 6n ytk kuvvetine kadar reaktif olarak ytklenebilir. *** Gergi somunu maksimum 6n yik kuvvetine kadar reaktif olarak yuklenebilir.

- ¢

4
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HEICO-TEC® GUVENLIK YONTEMLERI

HEICO-TEC® GERGI SOMUNLARININ SABITLENMESI

HEICO-TEC® Gergi Somunlari gok ¢esit endustriyel sektdrlerde kullanilir ve en ylksek sikma hassasiyeti ile gok ylksek
on yUk kuvvetleri olusturma imkani sunar, boylece kendi kendine gevseme riskini azaltir. GUglU titresimlere veya dinamik
yUklere maruz kalan civatall baglantilar icin asagida listelenen ek yedekleme ydntemlerinin entegre edilmesi 6nerilir:

1. Anti-rotasyon aleti

Bu guvenlik sistemi, gergi somununun etkili ve glvenilir bir sekilde emniyete alin-
masini garanti eder. Bu, hizli ve kolay montajin yani sira sékilmeye de olanak saglay-
an patentli ve test edilmis bir dénme 6nleyici sistemdir. Hem yeni hem de eski mevcut
sistemler icin kullanilabilir ve ayrica yeniden kullanilabilir ve ucuzdur.

B Ana civata (1) ortak delikten baglanmasi gereken parcalarin igine sokulur.

B Civatanin basinin altindaki bir HEICO-LOCK® Kamali Emniyet Pulu (2) civatanin

gevsemesini dnler. 7

B Civata (1) bir gergi somunu ile 6nceden sikilmigtir

B HEICO-TEC® gergi somununun (3) basing civatalarina bir HEICO-TEC® dénme
Onleyici disk (4) yerlestirilir. Donme 6nleyici disk, civata (5) ile merkezi disli bir
delik ile donatiimis ana civataya (1) sabitlenir.

B Civata (5) baska bir HEICO-LOCK® Kamali Emniyet Pulu (6) ile sabitlenir.

2.Tel ile sabitleme

HEICO-TEC® Gergi Somunlari, basing civatalari basing civatasi kafasinda gapraz bir
delige sahip olacak sekilde tasarlanabilir. Bu, bitisik basing civatalarinin montajdan
sonra birbirlerine emniyetli bir sekilde baglanmasini saglar.

3. Ayar vidalari ile kayip 6nleme

Ayar vidalari ile donatiimis HEICO-TEC® Gergi Somunlari, ayar vidalarinin séktlmesi mimkun olmayacak sekilde tasarlana-
bilir. Bu, uygun tasarim énlemleri ile garanti edilir ve yalnizca talep Uzerine temin edilebilir.

4. Radyal pim entegrasyonu

HEICO-TEC® Gergi Somunlari ek bir radyal digli delikle donatilabilir. Gergi Somunu gévdesinin saat yonunun tersine Va‘lik
bir dénusle ilk konumlandiriimasindan sonra konum, digli bir pimin somun gévdesi boyunca radyal delikten ana dise sok-
ulabilecegi sekilde ayarlanir. Bu, somun gdévdesi i¢in bir kilitteme kaybi dnleme unsuru olusturur. Normalde bu yedekleme
yontemi yalnizca musteriye 6zel gergi somunlari i¢in kullanilir.
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HAZIRLIK

Civata disi ve temas yUzeyi temiz ve gapaksiz olmalidir. Pulu temas ylzeyine yerlestirin ve
ortalayin. Simdi gergi somununu elle sikin. Ardindan gergi somununu yaklagik '/, tur geri
cevirin, boylece gergi somunu ile rondela arasinda kuguk bir bosluk kalir.

[=]:eE; A
QR kodu sizi HT Gergi Somun-

unun montaj videosuna gotu-
recektir.

MONTAJ

Tork anahtarini énerilen sik- Basing civatalar baski Birbirinden yaklasik esit Dairesel bir dizende tim
ma torkuna ayarlayin. puluna degecek sekilde, araliklarla yerlestiriimis basing civatalarini dnerilen
yaklasik esit araliklarla U¢ diger U¢ basing civatasini sikma torku ile sikin. Tum
basing civatasini sirayla elle  6nerilen sikma torkuyla basing civatalar esit sekilde
sikin. sikin. sikilana kadar bu adimi te-
krarlayin.

Ardindan, yuk altinda, G¢
basin¢ civatasini dondsdmlud
olarak maks. Onerilen torka
ulagilana kadar her birini '/,
tur sikin.

Tork anahtarinin tiklamadan
o6nce 10°‘den daha az ha-
reket etmesi yeterlidir.

Herhangi bir basing civata- Dairesel bir diizende her bir ~ Ug sikma turundan sonra, Gergi somununu s6kun ve
sindan baglayarak dairesel baski civatasini maks. '/, tur baski civatalari birbiri ardina  pulu ¢ikarn.

bir sekilde her bir basing gevsetin. Bu adimi iki kez tamamen gevsetilebilecek

civatasini hafifce dénecek tekrarlayin. kadar bosalmis olmalidir.

sekilde gevsetin. Aksi takdirde 2. adimi ge-

rektigi kadar sik tekrarlayin.
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ELASTIK - DAYANIKLI - GUVENLI

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari, civatali baglantilarla kullanim igin
HEICO-TEC® Gergi Somunun ideal bir tamamlayicisidir. Aktif én gerdirme
icin HEICO-TEC® Gergi Somunlarinin avantajlarindan zaten yararlaniyorsaniz,
karsi ucta esdeger bir reaktif somuna ihtiyaciniz vardir. Ozel sekilleri
nedeniyle HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari elastik olarak esneyebilir.

Ve civatall bir baglanti ne kadar elastik olursa, sikma ve gevsemeye karsi

o kadar dayanikli ve glvenli olur.

ISO 898-2 ILE UYUMLUDUR

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari ISO 898-2'nin tim gereksinimlerini karsilar. Bu nedenle
geleneksel altigen somunlarla ayni kaliteye sahiptirler ve 1:1 oraninda onlarin yerini
alabilirler. Bununla birlikte, aktif 6n gerdirme icin kullaniimamalidirlar, sadece karsit reaktif
ucta kullaniimahdirlar.

YAPI VE ISLEV

1. Somun gévdesi @ ana dise sahip geleneksel bir somun gibi civataya vidalanir,
ancak sikilmaz. Germe islemi karsi ugtan, ¢rnegdin bir HEICO-TEC® Germe Somunu ile
gerceklestirilir.

2. Somun goévdesi sadece dis ¢apa dayandigindan, sertlestiriimis bir pul @ kenetlenmis
parcalari temas basincindan korur.

HEICO-TEC® Reaksiyon Somununun temas yUzeyi
icbUkeydir ve bu nedenle civata ekseni yéninde
elastik olarak esneyebilir. Bu, civatali baglantinin
esnekligini artirir. Kisa bir civatali baglanti yorulma
arizasina ve kendiliginden gevsemeye karsi
hassastir. HEICO-TEC® Reaksiyon Somunu ile
baglanti, 2-3 dis capi daha uzun ve dolayisiyla daha
dayanikli ve daha guvenli olan civatali bir baglanti
gibi performans gosterir. Bu sadece altigen somunu
bir HEICO-TEC® Reaksiyon Somunu ile degistirerek
gerceklestirilir!
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YER TASARRUFU

Benzer Urlnlerin aksine, HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari, somun gévdesi ve rondela
icin aktif HEICO-TEC® Gergi Somunu ile ayni boyutlara sahiptir. Bu, herhangi bir ek alan

gerektirmedikleri anlamina gelir. : 'Fﬁﬂ
- =, = .

YENIDEN KULLANILABILIR

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari tamamen yeniden kullanilabilir.
Sikma ve gevsetme sirasinda civatall baglanti zarar gérmez.

UYUMLU

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlari agagidakilerin

tim gereksinimlerini karsilar ISO 898-2. Sadece
tepkisel olarak yuklendikleri ve aktif gerdirme igin
kullaniimadiklari sirece ayni mukavemet sinifina sahip
herhangi bir geleneksel somunun yerini alabilirler.

ELASTIK

Disk yaylar veya yayli rondelalar gibi basitce
duzlestirilen ve daha sonra etkisiz hale gelen diger
yay tabanli baglanti elemanlarinin aksine, HEICO-TEC®
Reaksiyon Somunlari ISO 898-1'e gére maksimum
civata kuvvetine kadar elastik kalir.

DAYANIKLI

Bir civata, kenetlenen parcgalara gére ne kadar elastik

olursa, o kadar az gerilime maruz kalacaktir. HEICO-TEC®
Reaksiyon Somunlar esnemeleri sayesinde civata Uzerindeki
yUka azaltir ve bdylece civatali baglantinin dayanikliigini artirir.

GUVENLI

Ayrica civatall bir baglanti ne kadar elastik olursa, sikma ve kendi kendine
gevsemeye karsl o kadar az duyarli olur. HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlarinda
depolanan ek esneklik, yerlesme veya surtinmeden kaynaklanan én yuk kayiplarini
Onler. Bu, civatall baglantinin gtvenli bir sekilde sikili kalmasini saglar.
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HEICO-TEC® REAKSIYON SOMUNU HEICO-TEC® REAKSIYON SOMUNU

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunu, diger UrUnlere kiyasla belirleyici
avantajlar sunar:

ALTI KOSELI SOMUNLAR DIGER URETICILERIN REAKSIYON SOMUNLARI

Geleneksel altigen somunlar ¢ok serttir ve cok az esneklige sahiptir. Q —Fn Diger ureticiler de reaksiyon somunlari sunmaktadir.

Problem:
Genellikle kargi taraftaki aktif gergi somunundan daha buytk bir dis ¢apa ve daha blytk
bir rondelaya sahiptirler. Bu nedenle daha fazla alana ihtiya¢ duyarlar.

Problem:

Diste 6n yuk gerilimle hareket ederken, altigen somunun temas yulzeyinde esit derecede
yUksek bir sikistirma kuvveti olusur. Sonug olarak, 6n yik kuvveti ilk yUk tasiyan dislerde ¢ok
gUclu bir sekilde saptirilir ve esit olmayan bir ydk dagiimina yol agar. Bu nedenle civatalar
genellikle burada kirilir.

HElCO'TEC®‘|N HEICO-TEC® Gergi Somunu ve Reaksiyon

i Somunu ayni boyutlara sahiptir. Bu nedenle,
—— AVANTAJ' REAKSlYON konumlari degistirilebilir.
SOM UNU Ek alana gerek yoktur!

N 4] HEICO-TEC® Reaksiyon Somununun icbtkey
HEICO TEC IN . temas yUzeyi, diste neredeyse esit bir yuk
AVANTAJI REAKSIYON SceeliCisulle

Civatalarin kullanim émrii 6nemli 6lciide
SO M U N U artar! ¢

G

Gergi somunlari ve reaksiyon
somunlari ayni boyutlara sahiptir.

HEICO-TEC® HEICO-TEC®
Reaksiyon Somunu Gergi Somunu

YAYLI PULLAR v

Her bir civatall baglanti (mavi) yerlesme veya strtiinme Af ile 6n yUk kuvvetini AF kaybeder.
Genellikle bir yandan hizmet émrunt uzatmak, diger yandan da gevseme ve kendi kendine
gevsemeyi Onlemek icin geleneksel bir yayli rondela ile civatal baglantinin esnekligini
artirmaya ¢alisilir.

Problem:
Yayli rondelalar 6n yUkleme kuvvetinin %50'sinin altinda zaten dtzlesmistir (turuncu).
Bu da onlari etkisiz hale getirir.

HE|CO-TEC®‘|N HEICO-TEC® Reaksiyon Somunu (yesil) ful

on ytke kadar elastik kalir.

AVANTAJ' REAKSlYON On yiik kayiplari AFyTR etkin bir sekilde
SOMUNU azaltihr!

22 WWW.HEICO-TEC.COM 23




;

HEICO-TEC® REAKSIYON SOMUNU (METRIK) ;7

URUNE GENEL BAKIS URUNE GENEL BAKIS

3D-Verileri indir- 3D-Verileri indir-

KAL'TE S”\”FI 8 \ﬁ mek igin tarayin KAL'TE S”\“Fl 10 mek igin tarayin
T e | e | e I T T T T
Dis Dig-@ Yiikseklik Dis-0 Kalinlik ~ Toplam yilkseklik Anahtar agz! nominal* maksimum** Dis Pitch Dis-@ Yikseklik Dig-0 Kalinlik Toplam yikseklik ~ Anahtar agzi nominal™ maksimum®*
HTR-DxP/8 DxP D, h D, s H genisii Foron Fi HTR-DxP/10 D P B h D, s H genisligi Futon Funax
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] SW [mm] kNI [kN] [mm] [mm] (mm] [mm] [mm] SW [mm] [kN] [kN]
HTR-M24x3/8 M24x3 44 20 43 4 24 36 195 225 HTR-M20x.../10 M20 25 2 15 40 20 39 4 24 32 180 220
HTR-M27x3/8 M27x3 50 24 49 4 28 4 245 285 HTR-M22x.../10 M2 25 2 15 42 20 41 4 24 34 235 265
HTR-M30x3,5/8 M30x3,5 56 28 & 5 33 46 300 360 HTR-M24x.../10 M24 2 15 46 24 45 4 28 36 260 320
HTR-M33x3,5/8 M33x3,5 59 28 58 5 33 50 365 445 HTR-M27x.../10 M27 2 15 50 24 49 4 28 4 350 410
HTR-M36x4/8 M36x4 69 35 68 5 40 55 440 525 HTR-M30x.../10 M30 35 2 15 56 28 55 5 33 46 425 505
HTR-M39x4/8 M39x4 2 35 71 5 40 60 525 625 HTR-M33x.../10 M33 35 2 15 66 & 65 5 38 50 515 625
HTR-M42x4,5/8 M42x4.,5 75 35 74 5 40 60 600 720 HTR-M36x.../10 M36 4 3 15 69 35 68 5 40 55 620 740
HTR-M45x4,5/8 M45x4.,5 84 42 83 6 48 65 685 840 HTR-M39x.../10 M39 4 3 15 72 35 4 5 40 60 725 880
HTR-M48x5/8 M48x5 87 42 86 6 48 70 805 945 HTR-M42x.../10 M42 45 3 15 81 40 80 6 46 65 845 1010
HTR-M52x5/8 M52x5 91 42 90 6 48 75 930 1125 HTR-M45x.../10 M45 45 3 15 84 42 83 6 48 70 975 1180
HTR-M56x5,5/8 Mb56x5,5 102 52 101 8 60 85 1095 1300 HTR-M48x.../10 M48 5 J 18 88 42 87 6 48 75 1110 1330
HTR-M60x5,5/8 M60x5,5 106 52 105 8 60 90 1260 1500 HTR-M52x.../10 M52 5 3 2 98 50 97 8 58 80 1320 1585
HTR-M64x6/8 M64x6 110 52 109 8 60 95 1435 1665 HTR-M56x.../10 MS6 55 4 2 102 52 101 8 60 85 1520 1830
HTR-M68x6/8 M68x6 120 64 119 8 72 100 1645 1930 HTR-M60x.../10 M60 55 4 2 110 52 109 8 60 90 1780 2130
HTR-M72x6/8 M72x6 124 64 123 8 72 105 1855 2145 HTR-M64x.../10 M64 6 4 2 116 60 115 8 68 9 2020 2420
HTR-M76x6/8 M76x6 128 64 127 8 72 110 2090 2490 HTR-M68x.../10 M68 6 4 2 120 64 119 8 72 100 2300 2750
HTR-M80x6/8 M80x6 132 76 131 8 84 110 2340 2780 HTR-M72x.../10 M72 6 4 2 134 64 133 10 74 110 2585 3120
HTR-M85x6/8 M85x6 137 76 136 8 84 115 2655 3170 HTR-M76x.../10 M76 6 4 2 138 72 137 10 82 115 2935 3510
HTR-M90x6/8 M90x6 149 88 148 10 98 125 3005 3580 HTR-M80x.../10 M80 6 4 2 147 72 146 10 82 120 3270 3910
HTR-M95x6/8 M95x6 154 88 153 10 98 130 3350 4020 HTR-M85x.../10 M85 6 4 2 150 84 149 10 94 125 3715 4460
HTR-M100x6/8 M100x6 159 88 158 10 98 135 3740 4480 HTR-M90x.../10 M90 6 4 2 160 84 159 10 94 130 4200 5040
HTR-M105x6/8 M105x6 170 100 169 10 110 145 4165 4965 HTR-M95x.../10 M95 6 4 2 173 94 172 12 106 145 4700 5560
HTR-M110x6/8 M110x6 175 100 174 10 110 150 4570 5400 HTR-M100x.../10 M0 6 4 2 182 94 181 12 106 150 5245 6110
HTR-M115x6/8 M115x6 186 112 185 10 122 165 5020 6015 Tam makale tanimy, ,,...“ yerine istenen gradyan konularak olusturulur.
HTR-M120x6/8 M120x6 195 112 194 10 122 170 5525 6490 * Kalite sinifi 10.9 olan bir vidanin kopma yukinun yaklagik %/,

* Kalite sinifi 10.9 olan bir vidanin yaklasik elastikiyet siniri

*  Kalite sinifi 8.8 olan bir vidanin kinlma yukanun yaklagik 2/,'t ) . o ) ) o
** Kalite sinifi 8.8 olan bir vidanin yaklagik elastikiyet sinir HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlarinin her iki serisi de (8 ve 10) ISO 898-2'ye gdre kalite sinifi ile belirtiimistir.

Diger kalite siniflari, boyutlar, hatveler veya dis formlari talep Gzerine temin edilebilir.

Tdm HEICO TEC® Reaksiyon Somunlari, korozyona karsl daha iyi koruma igin istege bagl olarak ginko lamelli kaplama ile
siparis edilebilir. Diger kaplamalar veya paslanmaz celik malzemeler talep Uzerine temin edilebilir. HEICO-TEC® Reaksiyon
Somunlari hakkinda daha fazla bilgi www.heico-tec.com adresinde bulunabilir.

- ¢
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HEICO-TEC® REAKSIYON SOM UNU (INC)

URUNE GENEL BAKIS R | - URUNE GENEL BAKIS

SINIF CH St mok ion tarayn - | SINIF DH BB ok ion traym = -
I T T T T I | O W 55 B
Dis Dis-@ Yikseklik Dig-@ Kalinhk Toplam Anahtar agz! nominal* maksimum** Dis Dis-@ Yiikseklik Dig-@ Kalinhk Toplam Anahtar agzi nominal* maksimum**
D-tpi D, h Dy S yikseklik genigligi - Ry D-tpi D, h Dy S yukseklik genigligi - Ry
[in] [in] [in] [in] H in] SW [mm] [Ibs] [Ibs] [in] [in] [in] [in] H in] SW [mm] [Ibs] [Ibs]
HTR-1"-8UN/CH 1“-8UN 1,97 0,94 1,93 0,16 1,10 4 467100 59600 HTR-1"-8UN/DH 1“-8UN 1,97 0,94 1,93 0,16 1,10 41 607700 797800
HTR-11/8"-7UN/CH 11/8"-7UN 2,20 1,10 2,17 0,16 1,26 46 567200 757300 HTR-1 1/8"-7UN/DH 11/8*-7UN 2,20 1,10 2,17 0,16 1,26 46 747200 1007000
HTR-1 1/4"-7UN/CH 11/4*-7UN 2,32 1,10 2,28 0,16 1,26 50 707800 957500 HTR-11/4"-7UN/DH 11/4*-7TUN 2,60 1,30 2,56 0,20 1,50 50 96°600 1277000
HTR-1 3/8"-6UN/CH 13/“8-6UN 2,12 1,38 2,68 0,20 1,58 50 857400 1147600 HTR-1 3/8"-6UN/DH 13/8“-6UN 2,12 1,38 2,68 0,20 1,58 & 1137500 1517700
HTR-11/2"-6UN/CH 11/2°-6UN 2,83 1,38 2,76 0,20 1,58 55 1037400 1397300 HTR-11/2"-6UN/DH 11/2°-6UN 2,83 1,38 2,76 0,20 1,58 60 1397300 1847300
HTR-1 5/8"-6UN/CH 15/8“-6UN 2,95 1,38 2,91 0,20 1,58 60 1237600 1647000 HTR-1 5/8"-6UN/DH 15/8“-6UN 3,19 1,57 3,15 0,24 1,81 65 1647000 220200
HTR-1 3/4"-5UN/CH 13/4*-5UN 3,31 1,65 3,27 0,24 1,89 65 1387200 1877600 HTR-1 3/4"-5UN/DH 13/4“-5UN 3,31 1,65 3,27 0,24 1,89 70 186°500 2497400
HTR-1 7/8"-5UN/CH 17/8"-5UN 3,46 1,65 3,43 0,24 1,89 70 1627900 2197100 HTR-1 7/8"-5UN/DH 17/8"-5UN 3,46 1,65 3,43 0,24 1,89 70 2187000 291°000
HTR-2"-4,5UN/CH 2“-4,5UN 3,58 1,65 3,50 0,24 1,89 75 1827000 2477200 HTR-2"-4,5UN/DH 2°-4 5UN 3,86 1,97 3,82 0,31 2,28 80 2477200 3287100
HTR-2 1/4"-4,5UN/CH 2 1/4°-4,5UN 417 2,05 4,13 0,31 2,36 90 242700 3217300 HTR-2 1/4"-4,5UN/DH 2 1/4*-4,5UN 4,33 2,05 4,29 0,31 2,36 9 3217300 425800
HTR-2 1/2"-4UN/CH 2 1/2°-4UN 4,33 2,05 4,29 0,31 2,36 9 2777500 373°000 HTR-2 1/2"-4UN/DH 21/2"-4UN 4,57 2,36 4,53 0,31 2,67 100 3917000 523600
HTR-2 3/4"-4UN/CH 2 3/4"-4UN 4,88 2,52 4,84 0,31 2,83 105 3327600 442700 HTR-2 3/4"-4UN/DH 2 3/4"-4UN 5,28 2,52 5,24 0,39 291 110 427°000 5707800
HTR-3"-4UN/CH 3°-4UN 5,04 2,52 5,00 0,31 2,83 110 3987900 534800 HTR-3"-4UN/DH 3“-4UN 5,43 2,83 5,39 0,39 3,22 115 5157700 689900
HTR-3 1/4"-4UN/CH 3 1/4*-4UN 5,39 2,99 5,35 0,31 3,30 115 4797800 6367000 HTR-3 1/4"-4UN/DH 3 1/4*-4UN 591 3,31 5,87 0,39 3,70 125 6157700 8217300
HTR-3 1/2"-4UN/CH 3 1/2°-4UN 5,87 3,46 5,83 0,39 3,85 125 5617800 746100 HTR-3 1/2"-4UN/DH 3 1/2°-4UN 6,30 3,31 6,26 0,39 3,70 130 7227500 962900
HTR-3 3/4"-4UN/CH 3 3/4"-4UN 6,06 3,46 6,02 0,39 3,85 130 6477200 864000 HTR-3 3/4"-4UN/DH 3 3/4"-4UN 6,81 3,70 6,77 0,47 417 135 8387200 11157700
HTR-4"-4UN/CH 4°-4UN 6,69 3,94 6,65 0,39 4,33 135 7447900 9917000 HTR-4"-4UN/DH 4*-4UN 7,24 3,94 7,20 0,47 441 140 961800 172797800
HTR-4 1/4"-4UN/CH 41/4*-4UN 6,89 3,94 6,85 0,39 4,33 150 8447900 171287100 * Basingli civata basina sikma torku 4 ingten buytk boyutlar icin CH serisini kullanin.
HTR-4 1/ "-4UN/CH 4 1/2“—4UN 7,32 4’41 7,28 0,39 4,80 165 9577300 172717900 ** ASTM A354 sinif BD'ye gore bir vidanin elastik limitinin yaklagik %901
HTR-4 3/4"-4UN/CH 4 3/4"-4UN 7,83 4,41 7,80 0,47 4,88 170 1°070°800 174257800
HTR-5"-4UN/CH 5°-4UN 8,23 4,41 8,19 0,47 4,88 180 1189900 175877600

* Maks. 6n yukun yaklagik %75'i
** ASTM A354 sinif BC'ye gore bir civatanin elastik limitinin yaklasik %901

HEICO-TEC® Reaksiyon Somunlarinin her iki serisi de (8 ve 10) ISO 898-2'ye gdre kalite sinifi ile belirtilmistir. Diger kalite
siniflari, boyutlar, hatveler veya dis formlari talep Gzerine temin edilebilir.

Tum HEICO TEC® Reaksiyon Somunlari, korozyona karsl daha iyi koruma igin istege bagl olarak ginko lamelli kaplama ile
siparis edilebilir. Diger kaplamalar veya paslanmaz celik malzemeler talep Uzerine temin edilebilir. HEICO-TEC® Reaksiyon
Somunlari hakkinda daha fazla bilgi www.heico-tec.com adresinde bulunabilir.

- ¢
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HEICO-TEC® GERGI CIVATASI VE COKLU ALET P e — HEICO-TEC® KORUMA KAPAKLARI

HEICO-TEC® GERGI CIVATASI HEICO, tim standart seri HEICO-TEC® Gergi Somunlari igin koruma kapaklari sunmaktadir.

Mevcut alan yetersizligi nedeniyle gergi
somunu ve mil kullaniminin mdmkun olmadigi
uygulamalar igin HEICO-TEC® Gergi
Civatasi GrtinimUza de sunuyoruz. Bu
drdn, dar montaj alanlari i¢in uygunlugunu
sa@layan standart bir altigen somundan
daha buyUk olmayan bir kafa ¢api ile
tasarlanmistir.

HEICO-TEC® KORUMA KAPAKLARI

HEICO, standart HEICO-TEC® Gergi Somunlari programi
icin uygun koruma kapaklari sunmaktadir.

Dayanikl bir elastomerden yapilmig HEICO-TEC® Koruma
Kapaklari, tim gergi somununu ¢alisma sirasinda disindaki,
agresif gcevresel etkilerden korur. Kaplamali HEICO-TEC®
Gergi Somunlari ile birlikte, 6zellikle agik deniz alanlar gibi
yuksek korozif ortamlarda kullanim igin tavsiye edilirler.
HEICO-TEC® Koruma Kapaklar montajdan énce yaglanir
ve gergi somununa kolayca takilabilir.

HEICO-TEC® MULTI-TOOL

HEICO-TEC® Gergi Somunlari, birgok kiiguk basing
civatasinin yonetilebilir tork degerleri sayesinde elle sikilabilir
ve gevsetilebilir. Bu da uygulamayi kolay, gtvenilir ve
emniyetli hale getirir. HEICO, 6zellikle seri Uretim ortamlarinda
HEICO-TEC® Gergi Somunlarinin montaji igin HEICO-TEC®
Multi-Tool gelistirmistir. HEICO-TEC® Multi-Tool kullanilarak
HEICO-TEC® Gergi Somununun baski civatalari, calisanin
kUgUk bir cabaslyla sikilabilir - sadece bir digmeye basmak
kadar kolay.

Bireysel gereksinimlerinize gére koruma kapaklari 0

Standart HEICO-TEC® Koruma Kapaklarina ek olarak, metalden
yapilmis (6rn. paslanmaz ¢elik) veya yUksek basingli uygulamalar
icin (6rn. agik deniz veya hidroelektrik sektériinde) entegre
sizdirmazlik islevine sahip koruma kapaklari gibi 6zellestiriimis
¢OzUmler de mevcuttur.

Avantajlar:

W Basing civatalari ayni torkla sikilir, bu nedenle tork anahtari
ile manuel kontrol gerekmez.

B Yayl soketler sayesinde zahmetsiz baglanti.

- [ [ ani i [ ili . - - . .. - PrgrT s |
Mevcut hidrolik Uniteler sorunsuz bir sekilde kullanilabilir =Pl ey, A i ke e el s

W Fabrika seri Uretimini optimize etmek icin.

U

HEICO-TEC® Multi-Tool’'un galisma
prensibi hakkinda daha fazla bilgi
icin QR kodunu tarayin.

[=]:

HEICO-TEC® Multi-Tool proje bazinda sunulmaktadir. Her alet musterinin uygulamasi igin tasarlanir ve Uretilir.
Size tavsiyelerde bulunmaktan ve siparis streci hakkinda ayrintili bilgi vermekten memnuniyet duyariz.

4
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HEICO-TEC® KORUMA KAPAKLARI (METRIK) e Lo HEICO-TEC® KORUMA KAPAKLARI (METRIK)

Formmacseemnaraenraareeey S Foree et emrmanr ey
[AAgiagyRRas)| e

URUNE GENEL BAKIS I— | URUNE GENEL BAKIS

8 KALITE GERGI SOMUNLARI iCiN e 10 KALITE GERGI SOMUNLARI iCIN —

Uriin Agiklamasi Somun govdesi + Koruma Kapa Koruma Kapaiji Uriin Agiklamas Somun gdvdesi + Koruma Kapag Koruma Kapagi

Koruma Bagh{ (monte edilmis) (demonte) Koruma Bashg: (monte edilmis) (demonte)

Somun govdesi Dis-@ Yiikseklik Dis-@ Toplam Yikseklik

Somun govdesi Dig-@ Yiikseklik Toplam Yikseklik
D, [mm] DxP D, [mm] H [mm] [mm] H [mm]

D, [mm] DxP D, [mm] H [mm] [mm] H [mm]

Koruma Bashiji M20/8 40 M20x2,5/8 45 49 44 42 Koruma Basligi M20/10 40 M20x2,5/10 45 42 44 42
Koruma Bashiji M22/8 4 M22x2.5/8 47 42 46 42 Koruma Basligi M22/10 42 M22x2,5/10 47 42 46 42
Koruma Bashiji M24/8 44 M24x3/8 49 49 48 42 Koruma Basligi M24/10 46 M24x3/10 51 47 50 47
Koruma Bashiji M27/8 50 M27x3/8 55 47 54 47 Koruma Basligi M27/10 50 M27x3/10 55 47 54 47
Koruma Bashiji M30/8 56 M30x3,5/8 61 55 60 55 Koruma Basligi M30/10 56 M30x3,5/10 61 56 60 55
Koruma Bashiji M33/8 59 M33x3,5/8 64 55 63 55 Koruma Basligi M33/10 66 M33x3,5/10 71 61 70 61
Koruma Bashiji M36/8 69 M36x4/8 74 65 73 65 Koruma Basligi M36/10 69 M36x4/10 74 65 73 65
Koruma Bashiji M39/8 72 M39x4/8 77 65 76 65 Koruma Basligi M39/10 72 M39x4/10 7 65 76 65
Koruma Bashiji M42/8 75 M42x4,5/8 80 65 79 65 Koruma Bashgi M42/10 81 M42x4,5/10 86 74 85 74
Koruma Bashiji M45/8 84 M45x4,5/8 89 78 88 78 Koruma Bashgi M45/10 84 M45x4,5/10 89 78 88 8
Koruma Bashiji M48/8 87 M48x5/8 92 78 91 78 Koruma Baslhigi M48/10 88 M48x5/10 93 78 92 78
Koruma Bashiji M52/8 9 M52x5/8 9 78 95 78 Koruma Baslhigi M52/10 98 M52x5/10 103 89 102 89
Koruma Bashiji M56/8 102 M56x5.5/8 107 92 106 92 Koruma Basligi M56/10 102 M56x5,5/10 107 92 106 92
Koruma Bashiji M60/8 106 M60x5,5/8 111 92 110 92 Koruma Basligi M60/10 110 M60x5,5/10 115 92 114 82
Koruma Bashiji M64/8 110 M64x6/8 115 92 114 92 Koruma Basligi M64/10 116 M64x6/10 121 115 120 115
Koruma Bashiji M68/8 120 M68x6/8 125 109 124 109 Koruma Basligi M68/10 120 M68x6/10 125 109 124 109
Koruma Bashiji M72/8 124 M72x6/8 129 109 128 109 Koruma Bashgi M72/10 134 M72x6/10 139 m 138 m
Koruma Bashiji M76/8 128 M76x6/8 133 109 132 109 Koruma Basligi M76/10 138 M76x6/10 143 120 142 120
Koruma Bashiji M80/8 132 M80x6/8 137 121 136 121 Koruma Basligi M80/10 147 M80x6/10 152 120 151 120
Koruma Bashiji M85/8 137 M85x6/8 142 121 141 121 Koruma Basligi M85/10 150 M85x6/10 155 135 154 135
Koruma Bashiji M90/8 149 M90x6/8 154 134 153 134 Koruma Basligi M90/10 160 M90x6/10 165 136 164 136
Koruma Bashiji M95/8 154 M95x6/8 159 134 158 134 Koruma Basligi M95/10 173 M95x6/10 178 151 177 151
Koruma Bashiji M100/8 159 M100x6/8 164 135 163 135 Koruma Basligi M100/10 182 M100x6/10 187 151 186 151
Koruma Bashigi M105/8 170 M105x6/8 175 152 174 152 Diger boyutlar istek Gzerine mevcuttur.

Koruma Bashigi M110/8 175 M110x6/8 180 152 179 152

Koruma Basligi M115x6/8 186 M115x6/8 191 164 190 164

Koruma Basligi M120x6/8 195 M120x6/8 200 164 199 164

Koruma Basligi M125x6/8 203 M125x6/8 208 181 207 181

Koruma Basligi M130x6/8 208 M130x6/8 215 183 213 183

Koruma Basligi M140x6/8 215 M140x6/8 222 183 220 183

Koruma Basligi M150x6/8 236 M150x6/8 243 198 241 198

Koruma Basligi M160x6/8 272 M160x6/8 279 198 277 198

Diger boyutlar istek Gzerine mevcuttur.

-
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URUNE GENEL BAKIS

CH SINIFI GERGI SOMUNLARI ICIN

Uriin Aciklamas:
Koruma Basliji

Koruma Basligi 3/4/CH
Koruma Baslig 7/8“/CH
Koruma Bashigi 1“/CH
Koruma Basligi 1 1/8“/CH
Koruma Basligi 1 1/4“/CH
Koruma Basligi 1 3/8“/CH
Koruma Bashigi 1 1/2“/CH
Koruma Bashgi 1 5/8“/CH
Koruma Bashgi 1 3/4“/CH
Koruma Baghig 1 7/8"/CH
Koruma Bashigi 2“/CH
Koruma Bashigi 2 1/4“/CH
Koruma Bashigi 2 1/2“/CH
Koruma Basligi 2 3/4“/CH
Koruma Bashig 3“/CH
Koruma Bashg 3 1/4“/CH
Koruma Bashi 3 1/2“/CH
Koruma Bashigi 3 3/4“/CH
Koruma Bashigi 4“/CH
Koruma Basligi 4 1/4“/CH
Koruma Basligi 4 1/2“/CH
Koruma Basligi 4 3/4“/CH
Koruma Basligi 5°/CH

* Boyutlar kiiguk farkliliklar gosterebilir.

Diger boyutlar istek Uzerine mevcuttur.

WWW.HEICO-TEC.COM

D, [mm]
40
42
50
56
59
69
72
75
84
87
91
106
110
124
128
137
149
154
170
175
186
199
209

Somun gdvdesi + Koruma Kapag

(monte edilmis)

Somun govdesi
D-tpi

3/4“-10UN
7/8*-9UN
1“-8UN
11/8*-7UN
11/4*-7UN
13/8°-6UN
11/2“-6UN
15/8°-6UN
1 3/4“-5UN
17/8°-5UN
2"-8UN
21/4*-4,5UN
21/2“-4UN
2 3/4“-4UN
3“-4UN

3 1/4°-4UN
3 1/2°-4UN
3 3/4*-4UN
4*-4UN
41/4*-4UN
41/2°-4UN
4 3/4°-4UN
5“4UN

Dis-@
D, [mm]

45
47
8]
61
64
74
7
80
89
92
96
111
115
129
133
142
154
159
175
180
191
204
216

Yiikseklik
H [mm]

42
42
47
55
55
65
65
65
8
78
78
92
92
109
109
121
134
136
152
152
164
170*
171~

Koruma Kapaij

Dis-@
[mm]

44
46
54
60
63
73
76
79
88
91
95
10
114
128
132
141
153
158
174
179
190
203
214

(demonte)

Toplam Yiikseklik
H [mm]

42
42
47
55
565
65
65
65
78
78
78
92
92
109
109
121
134
136
152
152
164
170
171

URUNE GENEL BAKIS

DH SINIFI GERGI SOMUNLARI ICIN

Uriin Aciklamasi
Koruma Basligi

Koruma Baslig 3/4“/DH
Koruma Bashigi 7/8“/DH
Koruma Bashdi 1“-8/DH
Koruma Basligi 1 1/8“/DH
Koruma Basligi 1 1/4“/DH
Koruma Basligi 1 3/8“/DH
Koruma Bashigi 1 1/2“/DH
Koruma Bashigi 1 5/8“/DH
Koruma Bashigi 1 3/4“/DH
Koruma Bashigi 1 7/8"/DH
Koruma Bashigi 2“/DH
Koruma Basligi 2 1/4“/DH
Koruma Basligi 2 1/2“/DH
Koruma Basligi 2 3/4“/DH
Koruma Bashig1 3“/DH
Koruma Bashig1 3 1/4“/DH
Koruma Bashig1 3 1/2“/DH
Koruma Basligi 3 3/4“/DH
Koruma Basligi 4“/DH

Diger boyutlar istek Uzerine mevcuttur.

D, [mm]
40
42
50
56
66
69
72
81
84
88
98
110
116
134
138
150
160
173
184

Somun govdesi + Koruma Kapag

(monte edilmis)

Somun govdesi
D-tpi

3/4“-10UN
7/8*-9UN
1*-8UN
11/8*-7UN
11/4*-7UN
13/8*-6UN
11/2“-6UN
15/8“-6UN
13/4*-5UN
17/8“-5UN
2"-4,5UN
2 1/4*-4,5UN
21/2°-4UN
2 3/4“-4UN
3“-4UN

3 1/4*-4UN
3 1/2°-4UN
3 3/4*-4UN
4*-4UN

Dis-@
D, [mm]

45
47
55
61

72
74
7
86
89
93
103
115
121
139
143
1565
162
178
189

Yiikseklik
H [mm]

4
42
47
55
61
65
65
74
78
78
89
92
105
111
120
136
136
151
157

Koruma Kapag

Dis-@
[mm]

44
46
54
60
7

73
76
85
88
92
102
114
120
138
142
154
162
177
188

(demonte)

Toplam Yiikseklik

H [mm]

42
42
47
55
61

65
65
74
78
78
89
92

105
111
120
136
136
151
157

HEICO
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LOKMA ANAHTARLARI

HDS (Agir Hizmet lokma anahtarlari) darbeli lokma anaht-
arlari, HEICO-TEC® Gergi Somunlarinin profesyonel montaiji
icin ideal bir tamamlayicidir.

HDS darbeli lokma anahtarlari 6zellikle guc¢lu stres durum-
lar icin tasarlanmistir ve geleneksel lokma anahtarlarina
kiyasla daha yUksek esneklik ve uzun 6murlt asinma di-
renci ile karakterize edilir. HEICO, standart darbeli lokma
anahtarlarina ek olarak uzun bir versiyon da sunmaktadir.
Bu, ulagiimasi zor uygulamalara (6rnegin uzun ¢ikintili civa-
talara sahip olanlar) erisimi kolaylastirir.

HDS darbeli lokma anahtarlar ISO 691, 1174-2, 1711-2,
2725-2 ve 2725-3 uluslararasi standartlarina uygundur.

Ozel uygulamaniz igin hangi darbeli lokma anahtarin uygun
oldugunu size bildirmekten memnuniyet duyariz.

MONTAJ KiTi VE YEDEK PARCALAR

Yanlig montaj ve demontaj, HEICO-TEC® Gergi Somununun
basing civatalarina, basing pimlerine veya baski puluna
zarar verebilir veya 6rnegin bakim ¢alismalari sirasinda
bunlarin tamamen kaybolmasina neden olabilir. HEICO bu
gibi durumlar igin uygun montaj veya yedek parca setleri
sunmaktadir.

Bunlar, 8 ve 10 kalite siniflarinin standart serisindeki her
HEICO-TEC® Gergi Somunu ile eslesecek sekilde mevcut-
tur. Bunlar, ilgili sayida basin¢ civatasi ve basing piminin
yani sira ilgili baski pulundan olusur ve yalnizca eksiksiz bir
set olarak sunulur.

WWW.HEICO-TEC.COM

Darbeli lokma anahtarlarin trin genel
gorinimini sayfa 36-37°de bulabilirsiniz.

MONTAJ SABLONU

HEICO-TEC® Gergi Somunu ile hizli ve kolay bir montaj ke-
sindir. Montaj kilavuzuna ek olarak, standart Urtn yelpazesi
icin gergi somunlari i¢in bir montaj sablonu mevcuttur. Bu
sablon, basing civatalarinin dogru sekilde sikilmasinda te-
knisyene yardimci olabilir.

Sablon gergi somunu Uzerine yerlestirilir. Bir renk sistemi iz-
lenerek, baski civatalari sirayla sikilir: Ornegin, 6nce turuncu
olanlar, sonra mavi ve son olarak beyaz isaretler. Bu déngu,
tork anahtari gerekli sikma torklarini gdsterene kadar devam
eder.

Kolay belgeleme icin, gerekli sikma torku sablona not edi-
lebilir ve doldurulan sablon tarihle birlikte makbuz olarak
arsivlenebilir.

YAGLAMA

HEICO-TEC® Gergi Somununun yuksek gerilimli pargalarini
korumak ve sabit sdrtinme katsayilarini muhafaza etmek
icin HEICO; koruyucu, ayirici ve yagl ortam saglayaci ola-
rak gres kullaniimasini énermektedir.

Montaj pastasi, secilmis katki maddelerinin yani sira opti-
mum dizeyde uyumlu ve dogru katl madde icerigi icerir ve
bodylece korozyona, aginmaya ve yipranmaya karsi uzun
sUreli koruma saglar.

Talep Uzerine farkl miktarlarda temin edilebilir. Size 6zel
uygulamaniza en uygun montaj macunlarini memnuniyetle
tedarik edecegiz.

HEICO = .
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HEICO-TEC® L OKMA ANAHTARLARI

HEICO-TEC® LOKMA ANAHTARLARI

URUNE GENEL BAKIS T T URUNE GENEL BAKIS T

LOKMA ANAHTARLARI - UZUN

o
Uriin Agiklamas! m Siiriis Iﬁgl\;umtﬂ Boyutlar

LOKMA ANAHTARLARI - STANDART

!
Uriin Aciklamasi M Siiriig kgmﬂ Boyutlar
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@ Anahtar @ Tahrik Tarafi ~ Toplam ~ Lokma Derinligi  Toplam @ Anahtar @ Tahrik Tarafi ~ Toplam  Lokma Derinligi  Toplam

Tarafi d Uzunluk t Derinlik Tarafl d Uzunluk t Derinlik

(mm] D [mm] [mm] L [mm] [mm] T [mm] [mm] D [mm] [mm] L [mm] [mm] T [mm]
HEICO-TEC HDS-1/4"-SW6 395300060000999 1/4* 6 10,1 13 25 4 15 HEICO-TEC HDS-3/8“-SW7-L  395300071000999 3/8 7 12,0 19 57 5 45
HEICO-TEC HDS-3/8“-SW7 395300070000999 3/8" 7 12,0 19 33,5 5 21 HEICO-TEC HDS-3/8"-SW8-L  395300081000999 3/8 8 13,5 19 57 5 45
HEICO-TEC HDS-3/8"-SW8 395300080000999 3/8“ 8 13,5 19 33,5 6 21 HEICO-TEC HDS-1/2"-SW10-L  395300101000999 1/2¢ 10 17,0 25 82 7 64
HEICO-TEC HDS-1/2"-SW10 395300100000999 1/2¢ 10 17,0 25 38 7 22 HEICO-TEC HDS-1/2"-SW12-L  395300121000999 1/2¢ 12 19,7 25 82 8 64
HEICO-TEC HDS-1/2"-SW12 395300120000999 1/2¢ 12 19,7 25 38 8 22 HEICO-TEC HDS-1/2"-SW14-L  395300141000999 1/2¢ 14 22,5 25 82 10 64
HEICO-TEC HDS-1/2"-SW14 395300140000999 1/2¢ 14 22,5 25 38 10 22 HEICO-TEC HDS-1/2"-SW16-L  395300161000999 1/2¢ 16 24,5 30 82 10 64
HEICO-TEC HDS-1/2"-SW16 395300160000999 1/2¢ 16 24,5 30 38 10 20 HEICO-TEC HDS-3/4"-SW18-L  395300181000999 3/4¢ 18 32,0 44 100 11 74
HEICO-TEC HDS-3/4"-SW18 395300180000999 3/4" 18 31,0 44 50 11 24 HEICO-TEC HDS-3/4"-SW20-L  395300201000999 3/4¢ 20 34,0 44 100 12 74
HEICO-TEC HDS-3/4"-SW20 395300200000999 3/4“ 20 33,0 44 50 12 24 HEICO-TEC HDS-3/4"-SW21-L  395300211000999 3/4“ 21 36,0 44 100 12 74
HEICO-TEC HDS-3/4"-SW21 395300210000999 3/4" 21 35,0 44 50 12 24 HEICO-TEC HDS-3/4"-SW24-L  395300241000999 3/4“ 24 39,5 44 100 14 74
HEICO-TEC HDS-3/4"-SW24 395300240000999 3/4“ 24 38,5 44 50 14 24 HEICO-TEC HDS-1"-SW24-L 395301241000999 1 24 39,0 54 100 14 68
HEICO-TEC HDS-1"-SW24 395301240000999 1 24 38,0 54 59 14 27 HEICO-TEC HDS-1"-SW27-L 395300271000999 1 27 45,0 54 100 16 68
HEICO-TEC HDS-1"-SW27 395300270000999 1 27 44,0 54 59 16 27 HEICO-TEC HDS-1"-SW30-L 395300301000999 1¢ 30 51,0 54 100 17 68

HEICO-TEC HDS-1"-SW30 395300300000999 1¢ 30 50,0 54 61 17 29 Diger boyutlar istek tzerine mevcuttur.

Diger boyutlar istek Uzerine mevcuttur.

WWW.HEICO-TEC.COM
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HEICO SERVISI

VERIMLI VE DAYANIKLI CIVATA SABITLEME COZUMLERI
ICIN UZMANINIZ

HEICO Grubu, 1900 yilindan bu yana musterilerine baglanti
teknolojisi alaninda en guvenilir ve kaliteli ¢ézimleri sun-
makta ve bu nedenle kapsamli bir bilgi birikimi sunabilmek-
tedir.

Size sadece dogru Uriini segmenizde destek olmakla
kalmiyor, ayni zamanda talepleriniz dogrultusunda ih-
tiyaclariniza ¢zel ¢cbzUmler de gelistiriyoruz.

Buna ek olarak, size asagidaki hizmeti sunuyoruz:

B EQitim kurslari ve seminerler
B Montaj veya kurulum sorunlari igin destek
B Kurum igi test laboratuvarimizda test raporlarinin hazirlanmasi

B HEICO-TEC® drunlerimizin 3D CAD verilerini indirmek icin

KONSEPTINIZ HIZLI BIR SEKILDE UYGULANDI

HEICO ile ¢alisirsaniz, her seyi tek bir kaynaktan alirsiniz: = |
Urtin gelistirmeden kurum ici Laboratuvarimizda test et-
meye, kalip imalatindan makine muhendisligine, civata
know-how‘indan sertifikali tretime kadar.

Sirketin ¢ok yonllltugu, esnek suregler saglamakta ve kisa
reaksiyon ve teslimat sUrelerini mimkun kilmaktadir. HEICO
calisanlari, ister standart projeler ister 6zel konseptler olsun,
musteriyle birlikte sofistike ¢cozimler gelitirir.

CADENASPART toplulugundaki HEICO 3D modelleri
HEICO-TEC® Urunlerinin 3D CAD verileri dogrudan CADENAS PARTcommunity platformundaki HEICO
profilinden indirilebilir. CADENAS'a Ucretsiz 6n kayit yaptirdiktan sonra tim Urdn verileri kullaniminiza sunulacaktir.

anEmnsl
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OLAGANUSTU HEICO KALITESI

AVANTAJINIZ iICIN YUKSEK KATMA DEGER

HEICO musterileri, sirketin yUksek katma deg@er seviyesi
sayesinde maliyet avantajlarini musterilerine aktarabildigi
cazip bir hizmet paketinden yararlanmaktadir.

Optimize edilmis surecler, standart Grtnleri dogrudan stok-
tan sunabilmek i¢in ekonomik kosullar yaratir. HEICO-TEC®
Basin¢ Civatalari ve Basing Pimlerini guclu cok kademeli
preslerde soguk sekillendirme veya sicak sekillendirme pro-
seslerinde Uretiyoruz.

GUCLU URUNLERIN ARKASINDA GUCLU BIR GRUP

Vestfalya'daki Ense'den olan HEICO Grubu, uzun bir gele-
nege sahip bir aile sirketidir. Sirket 1900 yilindan bu yana
baglanti teknolojisi alaninda tutkuyla faaliyet gdstermek-
tedir. Grup, 430‘dan fazla ¢alisani ve dinya gapinda bir
duzineden fazla sirket lokasyonu ile en Ust diizeyde teknik
danismanlik, munferit test segenekleri ve kaliteli Gretim sun-
maktadir.

Daha fazla bilgi icin bizi ziyaret edin:
www.heico-group.com
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HEICO FASTENING SYSTEMS
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HEICO-LOCK® Kamali Emniyet Sistemleri - zorlu civatali
baglantilar i¢in yuksek kaliteli civata gtvenligi!

HEICO-TEC® Germe Sistemlerine ek olarak HEICO-LOCK® Kamali Emniyet Sistemleri, zorlu civatali
baglantilarda - 6zellikle dinamik yUklerde — kendiliginden gevsemeye karsi guvenilir bir ¢6zUm sunar!

HEICO-LOCK® Urunleri hakkinda daha fazla bilgi www.heico-lock.com adresinde bulunabilir.

HEICO Tiirkiye
Odunluk Mah., Akpinar Cad. Telefon: +90 224 452 7002 info@heico-lock.com.tr
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